IN-FORM Demoversion, IN-Software GmbH, 76307 Karlsbad

Metallhandel GmbH
Mustermann Stral3e 5

55555 Musterstadt

Datum 26.01.2016
Bearbeiter B. Becker
Projekt 13-000489
Bestellung Nummer B100020
Seite lvonl
Position Menge ME Bezeichnung Einzel- Gesamt
preis in EUR
01 60,00 m Konstruktionsrohr S235JR 42.4x2,5mm 1,45 87,00
Bemerkung/Sonstiges: 1
Prifbescheinigung: WZ 2.2-EN 10204
Abmessungen: 6m
02 50,00 m Rechteckrohr S235JR 30/15/2 mm 1,20 60,00
Bemerkung/Sonstiges: 1
Prufbescheinigung: WZ 2.2-EN 10204
Abmessungen: 6m
Nettosumme in EUR 147,00
zuziglich 19% Mehrwertsteuer auf 147,00 EUR 27,93
Endsumme in EUR 174,93
1 =nach DIN EN 10025-2, Abschnitt 7.4.3, Tabelle 1, Klasse 3 zum Feuerverzinken geeignet
2 = schweil3geeignet
3 = Brennschnittgiite nach DIN EN ISO 9013: [X]1 [1n
4 = DASt 022 ist Vertragsgrundlage, der Stahl wird fiir Vertrauenszone 1 [x], 2 [], 3 [ ] eingesetzt
5 = gestrahlt
6 = konserviert
z = Z-Glte nach DASt Richtlinie 014, z.B. 15 % = Z15
uT = Ultraschallprifung

Bei der Bestellung ist die Anlage zur Bestellung verbindlich!

Die angekreuzten beziehungsweise ausgeflllten Bedingungen sind bei der Lieferung einzuhalten!

Bei Nichteinhaltung behalten wir uns vor, von dieser Bestellung zuriickzutreten und/oder entstehende
Mehrkosten, z.B. Prifkosten sowie Schadensersatzanspriche Dritter bei Ihnen geltend zu machen.



FB 01 Protokoll zur "Werkseigenen Produktionskontrolle" Seite 1von1
EN1090 Stand 01.04.2016
Anschrift:  Max Mustermann, Musterstr. 54, 75555 Musterstadt Projekt EN1090
Betreff: Dies ist der Betreff Nummer D15/000007

vom 06.11.2015

Bauteilspezifikation (BTS) liegt vollstandig vor

Hinweis:

Deklarationsverfahren: Verfahren 3a, Ausfiihrungsklasse: EXC
Leistungsmerkmale: festgelegt

Ausfuhrungsunterlagen: Bemessung, Zeichnungen, Stiickliste

Angebots-, Vertrags-, und Konstruktionsprufung durchgefiihrt
Gultiges EG-Zertifikat / SchweilRzertifikat liegt vor

Bestellung der Konstruktionsmaterialien nach Bestellvorgabe bzw.
Stickliste

Hinweis: CE-Kennzeichnung

Konstruktionsmaterialien:

DIN EN 10025-2: S235 JR, Werkszeugnis DIN EN 10204-2.2
SchweilRzusatzwerkstoffe:

DB-Zulassungszertifikat / Werkszeugnis DIN EN 10204-2.2
Mechanische Verbindungsmittel

Wareneingangsprufung durchgefuhrt
Werkstoffnachweise vorhanden

Personelle Voraussetzungen
(guiltige Schweierpriifungen, Schweil3aufsicht, Priifpersonal)

Technische Voraussetzungen

(Ausrustung geeignet, Schweilanweisung vorhanden, Ruckverfolgbarkeit
gewabhrleistet)

Sichtprifung vor / wahrend / nach dem SchweilRen durchgefihrt
Zusétzliche zfp erforderlich (PT/MT/UT/RT nach DIN EN 473)
Oberflachenschutz nach Bauteilspezifikation festgelegt
(Beschichtungssystem, Anforderungen an die Verzinkung, Anforderungen
an Beschichtungsstoffe, Schichtdicken, etc.)

Untervergabe

- Oberflachenschutz (Verzinkung / Pulverbeschichtung

- Angaben

Montageanweisung vorhanden

Abnahmeprotokoll erstellt

EG-Konformitatserklarung / CE-Konformitatskennzeichnung erstellt

Die Anforderungen der "Werkseigenen Produktionskontrolle" sind erfullt:

Ja Nein Name / Unterschrift

[x]

[x]
[x]
[X]

[x]

[x]

[x]

[x]
[x]

[x]

[x]
[x]
[x]

[]

[]
[]
[]

[]

[]

[]

[]
[]

[]

[]
[]
[]

Verantwortlicher WPK

Datum / Unterschrift



FB 09 Protokoll Wareneingangsprufung Seite 1von1
EN1090 Stand 01.04.2016
Anschrift:  Max Mustermann, Musterstr. 54, 75555 Musterstadt Projekt 13-000489
Betreff: Dies ist der Betreff Nummer D15/000013

vom 09.11.2015

[X] Lieferteil: [ ] Kundenteil:

Durchgefiihrte Eingangsprufung Bemerkung

1. Kontrolle auf Transportschaden [X] in Ordnung [ ] Mangel:

2. Kontrolle des Lieferumfangs [X] in Ordnung [ ]fehlende Teile

3. Kontrolle der Lieferbegleitpapiere [X] in Ordnung [ ] Mangel:

4. Prufung der Identitat [X] in Ordnung [ ] nichtidentisch

5. Prifung der Kennzeichnung [X] in Ordnung [ ]fehlt

6. Prifung der Mal3e [X] in Ordnung [ ] nur stichprobenweise

7. Prufung der Werkstoffe [X] in Ordnung [ ] Prufung wird vorbehalten

8. Priifung der Nachweise

9. Priifung der Dokumentation [X] in Ordnung [ ] nicht vollstandig

10. Prifung der Feuerverzinkung [x] Sollschichtdicke in Ordnung
[ ] Sollschichtdicke nicht in Ordnung
[ JAusfuhrung insgesamt in Ordnung

[ 1Ausfihrung insgesamt nicht in Ordnung

[X] in Ordnung [ ] Nachweise liegen nicht vor

[ ] nichtin Ordnung

[ ] nicht vorhanden

Gesamtbewertung:

Die Ergebnisse der Eingangsprufung erfullen die Anforderungen:
[X] in vollem Umfang

[ ] mit Einschrankungen

L ] ettt ettt

[ ] zur Fertigung und/ oder Montage freigegeben

Eingangsprifung durchgefihrt:

Ort, Datum Name (leserlich), Unterschrift



FB 09 Protokoll Wareneingangsprufung Seite 1von1
EN1090 Stand 08.06.2016
Anschrift:  Max Mustermann, Musterstr. 54, 75555 Musterstadt Projekt 13-000489
Betreff: Dies ist der Betreff Nummer D15/000013

vom 09.11.2015

[x] Lieferteil: [ ] Kundenteil:

Durchgefiihrte Eingangsprufung Bemerkung

1. Kontrolle auf Transportschéaden [X] in Ordnung [] Méangel:

2. Kontrolle des Lieferumfangs [X] in Ordnung [ ] fehlende Teile

3. Kontrolle der Lieferbegleitpapiere [X] in Ordnung [] Mangel:

4. Prufung der Identitat [X] in Ordnung [] nicht identisch

5. Prifung der Kennzeichnung [X] in Ordnung []fehlt

6. Prifung der Mal3e [X] in Ordnung [] nur stichprobenweise

7. Prufung der Werkstoffe [X] in Ordnung [ ] Prifung wird vorbehalten

8. Priifung der Nachweise [x] in Ordnung [] Nachweise liegen nicht vor

9. Priifung der Dokumentation [X] in Ordnung [] nicht vollstandig

10. Prifung der Feuerverzinkung [x] Sollschichtdicke in Ordnung
[ ] Sollschichtdicke nicht in Ordnung
[X] Ausfuhrung insgesamt in Ordnung

[ 1 Ausfiihrung insgesamt nicht in Ordnung

[ 1 nicht in Ordnung

[ ] nicht vorhanden

Gesamtbewertung:

Die Ergebnisse der Eingangsprufung erfullen die Anforderungen:
[X] in vollem Umfang

[ ] mit Einschrankungen

L] oot e et e et ee e e e

[X] zur Fertigung und/ oder Montage freigegeben

Eingangsprifung durchgefihrt:

Ort, Datum Name (leserlich), Unterschrift



FB 13 Schweillanweisung (WPS) Seite 1von1

EN1090 Stand 08.06.2016

Anschrift:  Max Mustermann, Musterstr. 54, 75555 Musterstadt Projekt EN1090

Betreff: Dies ist der Betreff Nummer D15/000018
vom 09.11.2015

Name des Schweiliers: Art der Vorbereitung und Reinigung:

Hersteller: Werkstiickdicke (mm):

Art des Tropfenlbergangs: AuRendurchmesser (mm):

Verbindungsart und Nahtart: Kehlnahtdicke a (mm):

Einzelheiten der Fugenvorbereitung (siehe Skizze): Schweil3position:

Gestaltung der Verbindung Schweil3folge

—Winkel a = 80°

Schwellage

al

r|1|

e S S e

b = 0,0 mm
Heftstellen im Nahtbereich sind zu Gberschweil3en
Schweillage Schweil3- Abmessung Stromstarke = Spannung Stromart / Draht- Vorschub- Warme-
prozess des Schweil3- (A) ) Polung vorschub  geschwindig- einbringung
zusatzes (m/min) keit *) *

Schweil3zusatzbezeichnung und Fabrikat:
Sondervorschriften fiir Trocknung:

Schutzgas- / Schweil3pulverbezeichnung: - Schutzgas:
- Wurzelschutz:
Gasdurchflussmenge: - Schutzgas:

- Wurzelschutz:
Wolframelektrodenart / Durchmesser:
Elnzelheiten Uber Ausfugen / Schweil3badsicherung:

Vorwarmetemperatur: Weitere Informationen *):
Zwischenlagentemperatur: Pendeln (maximale Raupenbreite):
Wasserstoffarmgliihen: Oszillation: Amplitude, Frequenz, Verweilzeit:
Haltetemperatur: Einzelheiten fir das Pulsschweil3en:
Warmenachbehandlung und oder Ausharten Abstand Stromkontaktrohr / Werksttick:

Zeit, Temperatur, Verfahren: Einzelheiten fiir das Plasmaschweil3en:
Aufheiz- und Abkihlraten *): Brenneranstellwinkel:

*) Falls erforderlich

Anerkennung durch Verwendung von Schweif3zusatz mit CE-Zeichen. Kennblatter der verwendeten
Zusatzwerkstoffe liegen vor.

Ort: Datum: Unterschrift (SAP):



FB 15 Protokoll Warmebehandlung Seite 1von 1

EN1090 Stand 08.06.2016
Anschrift:  Max Mustermann, Musterstr. 54, 75555 Musterstadt Projekt EN1090
Betreff: Dies ist der Betreff Nummer D15/000020

vom 09.11.2015

Kunden - Auftrags - Nr:

Bauteil-Bezeichnung:

Schweil3er / Mitarbeiter:

Vorwarmen

Bauteil Datum Dauer Vorwarmtemperatur (°C) Bemerkung /
(Std.) Soll Ist Unterschrift

Warmebehandlung (z.B. Spannungsarmglihen)

Art:

Durchfihrender / Unterlieferant:

Bauteil Datum Temperatur (°C) Anwarmzeit Haltezeit = Abkihlzeit = Bemerkung /
Soll Ist Unterschrift

Datum: Unterschrift (SAP):




FB 26 Prufung der Toleranzen Seite 1von1
EN1090 Stand 08.06.2016
Anschrift:  Max Mustermann, Musterstr. 54, 75555 Musterstadt Projekt EN1090
Betreff: Dies ist der Betreff Nummer D15/000029
vom 11.11.2015
Werkstoff:
Bauteil:
Grundlage fu Schweil3nahte:
Allgmeintoleranzen:
Pos. Bezeichnung Soll Ist
01 Abmessungen / Durchmesser
02 Lange
03 Breite
04 Hohe
05  Details gepruft (stichprobenweise messen)
06 Steifen, Knotenbleche, Kopfplatten (stichprobenweise messen)
07 Passung der Anschlusskonstruktion (stichprobenweise messen)
08  Grate entfernt
09 a-MaR erfullt Kehlnaht (Nahtiiberhéhung h) h =1mm + 0,15b (max. 4mm)
Stumpfnaht (Nahtiiberhéhung h) h =1mm + 0,15b (max. 7mm)
§&\ & (stichprobenweise messen)
N2, - )
10 Nahtléngé erfullt (stichprobenweise messen)
11 Nahtvorbereitung metallisch blank
12 Nahtnachberarbeitung erfolgt (Spitzer, ohne
Anlauffarben bei CrNi)
13 Ebenheit/ Verzug in der Toleranz
14  Winkel in der Toleranz
15 Passgenauigkeit Ebenheit Anschliisse
16 Bohrungen der Schraubenlécher / Durchmesser (stichprobenweise messen)
17 Lochabstand Randabstand / Lochbildabstand (stichprobenweise messen)
18 Toleranzen nach Beschichtung (stichprobenweise messen)

Unterschrift des Prifers



FB 91 CE-Kennzeichnung Seite 1von1

EN1090 Stand 08.06.2016

Anschrift:  Max Mustermann, Musterstr. 54, 75555 Musterstadt Projekt EN1090

Betreff: Dies ist der Betreff Nummer D15/000031
vom 11.11.2015

- Kennnummer der benannten Stelle
2306
Metall GmbH - Anschrift oder Kennung und eingetragene Anschrift

Musterstraf3e 55
55555 Musterdorf

EN 1090-1

Geschweifite Stahlkonstruktion fiir den

Max Mustermann, Musterstr. 54, 75555 Musterstadt
Geometrische Toleranzen: EN ISO 13920 C/ G
SchweilRneigung: S235JR nach EN 10025-2
Bruchzahigkeit: 27 J bei RT

Brandverhalten: Material in Klasse Al eingestuft
Freisetzung von Cadmium: KLF

Freisetzung von radioaktivier Strahlung: KLF

Dauerhatftigkeit: Oberflachenschutz nach
Bauteilspezifikation

Fur Standsicherheit ma3gebliche Eigenschaften:
Bemessung: Nach Unterlagen des Auftraggebers

Dok.Nr.:

Herstellung: Nach Bauteilspezifikation und EN 1090-2,

Ausfiihrungsklasse EXC1

des Herstellers

- Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die
Kennzeichnung angebracht wurde.

- Nummer des Zertifikats

- Nummer und Titel der Norm

- Beschreibung des Produkts

- Kundenanschrift aus Lieferadresse

- Angaben zu Eigenschaften die fur die gesetzlichen
Bestimmungen gelten



FB 92 CE-Zertifizierung Seite 1von1
EN1090 Stand 08.06.2016
Anschrift:  Max Mustermann, Musterstr. 54, 75555 Musterstadt Projekt EN1090
Betreff: Dies ist der Betreff Nummer D15/000032
vom 11.11.2015
(die letzten beiden Ziffern der Jahreszahl) 16
Hersteller: Metall GmbH

55555 Musterdorf

Leistungsmerkmale
Grundlegende geometrische
Toleranzen
Schweil3neigung
Bruchzahigkeit
Brandverhalten

Freisetzung von Cadium
Freisetzung von radioaktiver

Strahlung
Dauerhaftigkeit

Tragféhigkeitsmerkmale
Tragfahigkeit

Verformung im Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit
Ermudungsfestigkeit

Feuerwiderstand

Erklarte Leistung
EN 1090-2, Anhang D.1
EN 10025 -2 bis -6 mit Angaben aus
den Lieferscheinen
EN 10025 -2 bis -6 mit Angaben aus
den Lieferscheinen
Klasse Al
NPD
NPD
Oberflachenvorbereitung und
Oberflachenbeschichtung nach
EN 1090-2/ gemaR.
Kundenspezifikation
NPD
NPD
NPD

NPD

(Kennnummer der notifizierten Stelle) NB

Harmonisierte

technische Spezifikation
EN1090-1: 2009 + Al: 2011

EN1090-1: 2009 + Al: 2011

EN1090-1: 2009 + Al: 2011

EN1090-1: 2009 + Al: 2011

EN1090-1: 2009 + Al: 2011

EN1090-1: 2009 + Al: 2011

EN1090-1: 2009 + Al: 2011

EN1090-1: 2009 + Al: 2011

EN1090-1: 2009 + Al: 2011

EN1090-1: 2009 + Al: 2011

EN1090-1: 2009 + Al: 2011

Das Stahlprodukt kann entweder direkt verwendet, in die Tragwerke eingebaut oder in Verbundtragwerken aus

Stahl und Beton verwendet werden.



FB 93 Leistungserklarung Seite 1von1
EN1090 Stand 08.06.2016
Anschrift:  Max Mustermann, Musterstr. 54, 75555 Musterstadt Projekt EN1090
Betreff: Dies ist der Betreff Nummer D15/000033

vom 11.11.2015
Hersteller: Metall GmbH

55555 Musterdorf

Das Stahlbauprodukt kann entweder direkt verwendet, in Tragwerke eingebaut oder in Verbundtragwerken aus

Stahl und Beton verwendet werden.

System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit: 2+

Notifizierte Stelle: Name und Kennnummer

Konformitéatsbescheinigung fur werkseingene Produktionskontrolle: EG-Zertifikat-Nr.: EG-Zertifikat-Nr....

Leistungsmerkmale
Grundlegende geometrische
Toleranzen
Schweil3neigung
Bruchzahigkeit
Brandverhalten

Freisetzung von Cadium
Freisetzung von radioaktiver

Strahlung
Dauerhaftigkeit

Tragféhigkeitsmerkmale
Tragfahigkeit

Verformung im Grenzzustand der
Gebrauchstauglichkeit
Ermudungsfestigkeit

Feuerwiderstand

Erklarte Leistung
EN 1090-2, Anhang D.1
EN 10025 -2 bis -6 mit Angaben aus
den Lieferscheinen
EN 10025 -2 bis -6 mit Angaben aus
den Lieferscheinen
Klasse Al
NPD
NPD
Oberflachenvorbereitung und
Oberflachenbeschichtung nach
EN 1090-2/ gemaR.
Kundenspezifikation
NPD
NPD
NPD

NPD

Harmonisierte
technische Spezifikation

EN 1090-1:

EN 1090-1:

EN 1090-1:

EN 1090-1:

EN 1090-1:

EN 1090-1:

EN 1090-1:

EN 1090-1:

EN 1090-1:

EN 1090-1:

EN 1090-1:

2009 + Al:

2009 + A1l:

2009 + Al:

2009 + Al:

2009 + Al:

2009 + A1l:

2009 + Al:

2009 + Al:

2009 + Al:

2009 + Al:

2009 + A1l:

Die Leistung des Stahlbauprodukts entspricht der erklarten Leistung nach der oben genannten Tabelle.
Verantwortlich fUr die Erstellung dieser Leistungserklarung ist alleine der Hersteller.
Unterzeichnt fir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Ort/Datum

Name/Funktion

2011

2011

2011

2011

2011

2011

2011

2011

2011

2011

2011

Unterschrift
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